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Objetivo

Parametrizar el foco, el avance,la potencia,
kerf y ajuste de ensamble de la maquina del
laboratorio.
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Conceptos Técnicos
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Requisitos para generacion de archivos para laser

Los Archivos de corte laser en el taller son revisados por
los técnicos antes de poder comenzar la operacion.

Una vez la maquina en operacion el uso del equipo y
limpieza del mismo es responsabilidad del usuario.

Los equipos de corte laser del laboratorio no reconocen
objetos como Hatches,Texto,Arcos y Spline. Por lo que
deben ser convertidos a polilinea o segmentos
individuales.

Las Versiones de DXF Varian de un software a otro pero
para los modeladores mas comunes estas son las versiones
aceptadas.

Solidworks,Autocad: R12

Rhinoceros: R12 Natural

[llustrator: 2000

Area/r? = 4
Perimeter/2r = 4
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Conceptos Técnicos

Requisitos para generacion de archivos para laser

Las unidades deberan estar dadas en milimetros ya que el
DXF es un archivo adimensional quiere decir que si en
solidworks trabajan en metros y dibujan 1 metro en el
software del laser se vera como 1 milimetro y esto puede
acarrear errores de traduccion de un formato a otro.

El archivo debe tener minimo 4 colores
1.-Material
2._C0rte ;;r'r:tlzr'zn

Filters

3.-Grabado vectorial .

By Alluse # corte

4.-Grabado Raster 2 e

# vector
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=’ﬁ All: 5 layers displayed of 5 total layers
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Requisitos para generacion de archivos para laser

El archivo debera tener dibujado forzosamente el tamano
del material a utilizar para la operacion, y todos los
elementos a cortar deberan respetar un margen de 5 mm
alrededor de todos los lados del material.
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Herramientas basicas
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Herramientas de Localizacion
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Herramientas de creacion
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Herramientas de Seleccion de color
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Parametrizacion de corte
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La Se r ‘ A ‘j Parametrizacion de corte
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Parametrizacion de Grabado
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Parametrizacion de Grabado
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Presets de grabado
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